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NNK Doctor Blades 품질 신뢰성

NNK Doctor Blades 제조 설비 및 출하ㆍ검사장비

인쇄·코팅의 품질 및 내구성 향상에 기여

NNK 독타블레이드는 특수한 도금법으로 제작합니다. 
일반도금법에서 이용되어지는 금속지지체를 일체 사용하지 않기 때문에, 

균일한 도금막의 형성이 가능하며, 소재와의 밀착력 또한 대단히 우수합니다. 
롤러와의 친숙성이 좋고 부드러우며 적정한 독타링으로 줄과 얼룩발생이 대폭 감소합니다.
독타의 칼날을 특수가공하여 표면이 평활하고 인쇄실린더와의 접점이 샤프하게 됩니다.

독타가 거칠어 발생할 수 있는 끈김, 흐림, 뿌연현상과
인쇄시 오염의 원인이 되는 이물로 발생되는 불량의 위험성을 경감할 수 있습니다.

인쇄 작업성 및 생산성의 향상에 기여

칼끝을 특수가공하여 보다 매끄러운 마무리로, 
균일한 품질의 제품생산이 가능하도록 인쇄품질의 향상을 기대할 수 있으며, 

실린더와의 친숙성이 좋아 독타 교체 및 설치시 면치등의 작업이 불필요하므로
작업시간을 단축하여 생산성을 향상시킬수 있습니다.

독타의 품질에 대한 신뢰성

제조원인 일본뉴크롬㈜는 품질시스템인 국제규격 ISO 9001에 적합한 품질관리와
철저한 품질관리시스템으로 관리되어지는 일본내 세라믹 독타의 선구자입니다. 
더욱이 SI-850 세라믹독타의 개발로 인쇄시장에서 높은 신뢰를 받고 있습니다.

또한 기능성도금 전문업체로서 고객의 요구에 맞는 규격, 치수, 형상의 제품생산 및 공급이 가능하며, 
만족스러운 품질의 독타공급에 최선을 다하고 있습니다.



NNK의 독타블레이드는 고객의 요구에 부응하고자 인쇄와 코팅의 용도별로
다양한 제품을 개발하여, 고효율과 경제성 향상에 높은 평가를 받고 있습니다.

품질의 향상과 생산효율성 증대를 위해 선진기술과 최신설비의 구축으로
고품질, 고효율, 경제성의 향상을 추구하며, 

인쇄와 코팅업계에 공헌과 기대에 부응할 수 있도록, 끊임없는 제품 개발에 매진하고 있습니다.

SF-950 독타는 표면에 용융된 불소수지가 도포되며, 또한 표층부 도금층의 중심까지 불소수지를 사용하여 발수성이
좋고 장기간 기능을 유지하게 됩니다. 점성이 높은 코팅액이나 균일한 코팅이 어려운 용액에 대해서도 균일한 두께의 코팅
이 가능하고, 얼룩지는 현상이 없으며 독타칼날위로 코팅액이 묻어 나가는 것을 방지합니다. 얇은 코팅에도 적용이 가능하고
사용후에는 청소가 쉬워 관리가 용이하게 됩니다.

SS-850 독타는 종래에는 스텐레스 재질에는 도금할 수 없다고 알려져 있으나 기술개발에 의해 도금가공이 가능하게
되어,코팅용 독타블레이드를 개발하게 되었습니다. SS-850독타는 스테인레스를 모재로 하여 그 표면에 특수한 SiC도금을
코팅함으로써 스테인레스의 끈질김, 녹이 잘 슬지 않는 특성과 이에 더해 세라믹 도금이 되어 내쇄력 향상으로 줄발생 등의
코팅 불량의 감소에 기여합니다. 스틸독타등은 철분과 반응하여 코팅용액이 변색되거나, 독타에 녹이 발생할 수 있으나 SS-
850 독타는 이러한 위험성이 적습니다.

NNK Doctor Blades Series NNK Doctor Blades Series

고기능·고품질의 인쇄와 코팅용 독타블레이드

■ SF 950 독타의 구조 및 특징

■ 주요용도
: 코팅, 건재인쇄용

■ 칼날표면 조도의 향상 ■ 칼날 균일성의 개선

■ SF 950 독타의 발수성
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SF-950 독타

고기능·합리적인 가격의 인쇄 및 코팅용 독타블레이드 SI-850 독타

고기능·합리적인 가격의 그라비아용 독타블레이드 SG-850 독타

고성능·고기능의 코팅용 독타블레이드SS-850 독타

표준사양 모재 표준수치표

도막두께 두께 × 폭
(㎜)

10㎛ 0.15×50 / 60

0.2×50 / 60

60/70㎛

1.4㎜

1.2~1.4㎜

80/90㎛

900~1,000

칼날폭

칼날의 폭

칼날두께 칼날두께

경도(Hv)

표준사양 모재 표준수치표

도막두께 두께 × 폭
(㎜)

10㎛ 0.15×50 / 60

0.2×50 / 60

60/70㎛

1.4㎜

1.2~1.4㎜

70/80㎛

800~900

칼날폭

칼날의 폭

칼날두께 칼날두께

경도(Hv)

▶상층은 도금피막중에 불소수지
(PTFE)의 미립자가 분산된 구조
로 되어 있어 발수성능, 비접착
성능이 충분하게 발휘되는 구조
이며,

▶하층은 도금피막중에 경도를
높이는 SiC(세라믹) 미립자가 분
산되어 있어, 내구성을 높이는
구조로 되어 있습니다.

SF950 독타는 왼쪽의 사진처럼 발수성을 갖고 있어, 잉크에 의한 오
염이 적고 또한 독타에 부착된 잉크는 쉽게 떨어 낼 수 있는 특징이
있습니다.

SI-850 독타는 특수한 도금가공으로 내구성이 우수하며, 실린더와의 친숙성이 좋아 품질안정성과 향상에 기여할 수
있습니다.

■ 주요용도
- 일반그라비아 인쇄
- 건재 인쇄
- 후렉소
- 아닐록스롤용

표준사양 모재 표준수치표

도막두께 두께 × 폭
(㎜)

10㎛ 0.15×50 / 60

0.2×50 / 60

60/70㎛

1.4㎜

1.2~1.4㎜

70/80㎛

800~900

칼날폭

칼날의 폭

칼날두께 칼날두께

경도(Hv)

도금독타 칼날의 마무리는 인쇄품질과 인쇄효율에 큰 영향을 줌으로써, 칼날의 마무리는 품질의 중요한 포인트입니다. 
SG-850 독타는 칼날에 균일한 도금과 도금피막 표면의 평평한 마무리로 되어 있으므로, 인쇄실린더에 접촉시 칼날이 빠
르게 자리잡고 인쇄작업 개시시에 일어나는 불량 문제를 줄일수 있습니다.

◀ 기존의 도금방식은 가위로 자
르는 것만으로도 도금층이 벗겨
지는 것을 알 수 있다.

▶ SS850 新도금방식은 절단시
에도 도금면이 갈라지거나 벗겨
짐이 없으며, 단면면치(샌드페이
퍼연마)시에도 벗겨지지 않아 밀
착성이 우수합니다.

SiC도금층

PTFE도금층

스틸금속층

◀ 칼끝단면

◀ 날끝확대

[SF950] [일반세라믹독타]

거칠기
데이터

SI 850 SI 850종래품 종래품

0.35~0.7㎛ 0.6~1.0㎛

칼끝사진

■ 칼날표면 조도의 향상 ■ 칼날 균일성의 개선

거칠기
데이터

SG 850 SG 850종래품 종래품

0.3~0.5㎛ 0.6~1.0㎛

칼끝사진

고기능·고품질의 인쇄 및 코팅용 독타블레이드 NE-750 독타

■ 주요용도
- 일반그라비아 인쇄
- 건재 인쇄
- 후렉소
- 아닐록스롤용

■ 주요용도
●도금 : 니켈이원합금연속도금
●도금부위 : 전면
●도금두께 : 3㎛
●경도 : 750Hv

표준사양 모재 표준수치표

도막두께 두께 × 폭
(㎜)

3㎛ 0.15×50 / 60

0.2×50 / 60

60/70㎛

1.4㎜

1.2~1.4㎜

66/76㎛

700~800

칼날폭

칼날의 폭

칼날두께 칼날두께

경도(Hv)

NE-750 독타는 독타의 표면이 니켈2원합금 피막으로 제작되어 Burr의 발생이 획기적으로 경감되며, 내마모성은 스틸(철)
독타와 세라믹독타의 중간으로서 실린더판과의 친숙성이 좋아 실린더 마모에 대한 걱정을 줄일 수 있습니다. 또한 제품 전면
에 도금이 되어 있어 독타표면에 녹이 발생할 염려가 없으며, 인쇄용 실린더에 적합한 스틸(철) 독타의 대체제로 최적입니다.

■ NE-750독타
단면구조


